Dato: 05.06.1997
Erstatter: 11 02 1997

Raychem skjot
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Montasjebeskrivelse
MB. 122
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erfaring og ekspertise, nar produktene installeres
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For skjotearbeidet begynner

Forsikre deg om at det monteringssettet du skal bruke passer kablene.

Sjekk merkeetiketten p4 emballasjen og montasjebeskrivelsen.

Generelle instruksjoner

Bruk propan gassbrenner, type Sieverts 2944 eller
Siver Matic
S 3341/3348.

Juster brenneren til du far en myk, bl& flammen med
gul spiss. Spiss, bla flamme skal unngas.

Hold flammen rettet ca 45 grader i krymperetningen
for & forvarme materialet.

Hold alltid flammen i bevegelse for & unnga overflate-
forbrenning av materialet.

- d

Det er mulig komponentene eller arbeidsprosessen er blitt forbedret siden sist du installerte produktet.

Les montasjebeskrivelsen ngye og falg prosedyrene i montasjebeskrivelsen.

Rens og avfett alle omrader som vil komme i kontakt
med lim.

Start krympingen av slangen i den posisjon som er
anbefalt i montasjebeskrivelsen.

Forsikre deg om at slangen far en jevn nedkrymping
rundt det hele far du fortsetter videre utover kabelen.

Krympeslangen skal vaere jevnt nedkrympet, uten
rynker og slik at de underliggende komponenter klart
avbildes.
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Gummikabel 1 kV

Mal:
Ledertverrsnitt
(mm?)
(mm)
fra til a b c d e
1 25 130 95 65 35 Innstikk
4 6 150 110 75 40 i halve
6 300 220 150 80 skjaten -
10 16 300 220 150 80 hylsen
25 50 350 260 175 90 + 5 mm
70 150 450 360 225 a0
150+ 600 450 300 150




Klargjoring av kabel

1.

Legg kabelendene med en overlapp pa minimum
b i maltabellen.

Tre skjotesettets ytterhylse inn pa en av
kabelendene (rengjor forst kabelenden for
smuss og fett).

Fjern kabelendens ytterkapper i henhold til mal a
i tabellen. Fordel lederskjotene i skjgteomradet.
Ved skjoting av 2- eller 3-leder benyttes hen-
holdsvis mal b og d ved 2-leder og mal b, cog d
pa 3-leder. Ved 4-leder benyttes mal i

henhold til skisse.

Fasehylsene tres inn pa lederne (fortrinnsvis den
lengste). Lederne skjotes mot hverandre med
skjotehylser. Eventuelle skarpe kanter fiernes
etter pressingen.

Faseisolasjonen rengjeres godt pa begge sider
av skjotehylsene for fasehylsene sentreres over
og krympes ned. Folg de generelle
krympereglene. Start krympingen pa midten og
ga utover til hver side. Veer forsiktig sa
nabofasene ikke skades. Ved lave temperaturer
og store skjotehylser kan skjotehylsene
forvarmes for nedkrympingen av fasehylsene.
Limet skal flyte ut i hver ende av fasehylsene nar
hylsene er ferdig krympet.

Drei den ene kabelenden slik at lederne
revolveres. Fyll ut hele skjgteomradet fra
ytterkappe til ytterkappe med sort mastik. Form
mastiken slik at overgangen fra ytterkappe til
skjoteomradet blir jevn.




7. Kabelkappene rengjgres godt ca 150 mm pa
hver side av skjgteomradet. Disse to feltene
rubbes deretter med smergelpapir eller filbgrste
pa tvers av kabelens lengderetning. Fjern lzse
partikler etter rubbingen med pussepapir.

8. Ytterhylsén sentreres over skjgteomradet og
krympes ned. Start pa midten og krymp helt ned
for man gar ut til sidene. ’

- 9. Lakabelen ligge i ro uten & flyttes inntil den er
avkjolt til ca 30°C (handvarm). Skal kabelen
brukes pa trommel bar ytterslangen kones ned i
hver ende. Dette gjgres med en fil eller rasp, nar
slangen er helt avkjolt.
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