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System for djupjordning

Fordelar

Elpress system for djupjordning har
manga fordelar:

-Jordlinan har inga skarvar—ingen risk for
kontaktfel.

- Spets och framre ror tillverkas for ett
stort areaomrade; 16 - 95 mm>.

- Kan anvandas till olika typer av lina tex
mjuk eller hard koppar, galvaniserat eller
rostfritt stal.

- Nar kopparlina anvands fungerar for-
langningsréren som offeranod och ger ett
bra skydd mot korrosion.

- Full kontroll 6ver att lina och spets foljs
at och méjlighet att kontinuerligt mata
avledningsresistansen.

- Tack vare systemets fa ingaende delar
blir neddrivningen bade okomplicerad
och driftsaker.

- Systemet har lag totalvikt jamfort med
andra system.

- Totalkostnaden for ett fardigt jordtag
blir lagre &n for ett som gjorts pa konven-
tionellt satt.

- Rorlangd 800 mm for basta ergonomi.

Elpress tillbehér for djupjordning, se sidor
som foljer.

Radiobasstation dr en applikation for Elpress
djupjordningssystem.
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Teori

Elpress idé ar ett jordningssystem utan
skarvar. Elektroden bestar av en kopparli-
na som drivs ner av ett system bestaende
av 0,8 m langa stalror.

En hardad stalspets banar vag for jordli-
nan som sticks in i stalspetsen och klams
fast av det framre roret. For varje 0,8 m
langd nedford lina och ror skjuts ett for-
langningsror in i det foregaende roret.
Eftersom avledningsresistansen kontinu-
erligt kan matas i linans andra ande av-
bryter man neddrivningen nar lampligt
varde uppnas och sista forlangningsroret
dras sedan upp.

Neddrivningen sker normalt med hjalp av
en slagmaskin med anpassad slagnacke
eller slagga och slaghylsa FS62C (se bild).
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Livslangd

Elpress djupjordningssystem bestar av
stalror och kopparlina. Stalréren fungerar
som offeranod med relativt hog korro-
sionsstrom mot kopparelektroden (ka-
toden).

Denna metallkombination verkar stabili-
serande och neutraliserande pa sin om-
givning. Om en blymantlad kabel finns i
marken ett par meter fran jordtaget blir
korrosionsstrommen fran blyanoden till
Fe+Cu jordtaget 40 % mindre dndetvarde
ett jordtag utan Fe-ror skulle givit. Med
andra ord, blymanteln far en teoretisk
livslangd pa nastan det dubbla.

Experiment har visat att efter nagra ma-
nader sjunker korrosionsstrommen till
praktiskt taget noll. Forklaringen ar att
det bildas ett speciellt skikt — polarisa-
tionsskiktet—intill elektroden. Strommen
minskas harigenom och darmed dven kor-
rosionen. Hur mycket den sjunker beror
bla pd markens egenskaper. En véxel-
stromsbelatsning borteoretiskt motverka
korrosionen. Det betyder att den praktis-
ka livslangden blir ofta langre an den teo-
retiska.
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Systemets uppbyggnad och funktion

Elpress system bestar av
foljande 5 delar:

® hardad stalspets

m framre ror

m forlangningsror

m slagnacke/slaghylsa

m jordlina (tillganglig hos grossist)

Funktionen ar enkel

m jordlinan sticks in i den hardade stal-
spetsen och klams fast av det framre
roret.

m forlangningsroren ar forsedda med en
styrpinne, som under pdgaende arbete
skjuts in i foregdende ror.

B avledningsresistansen kan matas kon-
tinuerligt. Nar 1ampligt varde nas,
avbryter man neddrivningen och sista
forlangningsroret dras upp (och kan
darmed ateranvandas).

Forlang-
ningsror ¢

Hardad
stalspets
Praktiska rad:

1. Planera jordtaget. Vilka markforhal-
landen galler?
Normal och 16s mark - stalrér @ 17
mm racker.
Hard och stenig mark - stalror @ 21
mm (typ HD) bor anvandas.
Finns méjlighet for parallella jordtag?

2. Bestam markens resistivitet. Utifran

Mineraler (malmer) ————— |

1. Resistivitet i olika markférhdllanden.

den och maximala avledningsresis-
tansen gar det att uppskatta hur
mycket lina som behovs.

Pabdrja neddrivningen med att lasa
fast linan i den hardade spetsen med
framre roret. 16 mm? lina bor vikas
dubbel innan spetsen slas pa.

Vid 16s mark ar det tillrackligt med
slagga och slagbult. | tyngre mark/
storre djup bor slagmaskin anvandas.
OBS! Slagnacken far e] roteras under
arbetets gang.

Kontrollera att linan haller samma
hastighet neri marken som roret. Ifall
den inte gor det finns foljande mojlig-
heter:

- mer ror an lina kravs; roret kan ha
béjts av och gar da parallellt med
markytan och linan foljer inte

roret genom marken.

- roret fortsatter och linan stannar;
linan har lossnat och kan dras upp
eller sa har spettet vikt ihop sig.

- bada stannar; sten eller berg har
patraffats. Om ej stenen spricker efter
ca 10 sekunder maste man borja om.

Vid avbruten neddrivning - borja om
pd ett avstdnd minst 1,5 gdnger den
linldngd som redan drivits ner.

3. Jordlinan Idses fast i den héirdade stdlspetsen

Mat helst avledningsresistansen kon- med framre roret.

tinuerligt under neddrivning av
jordlinan. Ordna ev parallella jordtag.
Skarvning och avgrening av jordlinan
kontaktpressas med hjalp av Elpress
skarvhylsor resp avgreningshylsor och
verktyg.

Markforhallanden

Granit

Betong, torr
Vulkaniskt berg
Pinnmo

Grus, torrt

Fin sand, fuktig
Sotvatten
Lera

Humus, torr
Humus, fuktig

Havsvatten
Grafit se———

Metaller T

Neddrivningen pdbdrjas.
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Elpress tillbehor for djupjordning

FS12

FS31

FSHD11

FSHD23

EIPRESS

FS11

E-nr 06 322 07

Spets, med hardat stal langst fram. Passar FS21 och tillater anvandning av olika
typer av jordlina.

16-70 mm? FS11 0632207 0,90 kg/forp 5 135 mm

FS12

E-nr 06 322 09
Spets, med hardat stal langst fram. Passar bade FS21 och FSHD23 och tillater
anvandning av olika typer av jordlina.

70-95 mm? FS12 0632209 1,3 kg/forp 5 135 mm

FS21

E-nr 06 322 01
Framre ror av stal, forsedd med rafflad skara for effektiv fastlasning av jordli-
nan. For I16sa och normala markférhallanden.

17 mm Fs21 0632201 3,3 kg/forp 5 800 mm

FS31

E-nr 06 322 33

Forlangningsror av stal, forsedd med styrtapp som passar invandigt i foregaen-
de ror. For l6sa och normala markforhallanden.

17 mm FS31 0632233 3,9 kg/forp 5 870 mm (inkl styrtapp)

FSHD11

E-nr 06 322 63
Hardad stalspets avsedd for hard och stenig mark. Anvands tillsammans med
framre ror FSHD23.

25-70 (95) mm? FSHD11 0632263 1,3 kg/forp 5 153 mm

FSHD23

E-nr 06 32258
Framre ror av stal, forsedd med rafflad skara for effektiv fasthallning av jord-
linan. Avsedd for hard och stenig mark.

21 mm FSHD23 0632258 5,5 kg/forp 5 800 mm



FSHD31

FS62C

FS61

FSHD62C

djupjordning

FSHD31

E-nr 06 322 56
Forlangningsror av stal, HD, forsedd med styrtapp som passar invandigt i fore-
gaende ror. Stadigare ror avsedd for hard och stenig mark.

21 mm FSHD31 0632256 6,2 kg/forp 5 870 mm (inkl styrtapp)

FS41

E-nr 06 322 39
Draghandtag med greppvanlig konstruktion som underlattar uppdragning och
mojliggor dteranvandning av sista forlangningsroret.

18,5 mm och FS41 0632239 0,42 kg 1 230 x 60 mm
@22,5mm

FS62C

E-nr 06 322 31

Slaghylsa som anvands vid neddrivning med slagga, och liknande, for att forhin-
dra att rérandan deformeras. Speciellt utformad fér anvandning med FS21/
FS31-roren.

FS62C 0632231 1,0 kg 1 110 x 45 mm

FS61

E-nr 06 322 15
Slagbult som anvands vid neddrivning med slagga, och liknande, for att forhin-
dra att roranden deformeras.

FS61 0632215 0,15 kg 1 58 x 22 mm

FSHDG62C

Slaghylsa som anvands vid neddrivning med slagga, och liknande, for att forhin-
dra att rérandan deformeras. Speciellt utformad fér anviandning med FSHD23/
FSHD31-roren.

FSHD62C - 1,0 kg/forp 1 110 x 45 mm

; EIPRESS
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Slagnackar for Elpress djupjordningssystem

m speciellt konstruerade foér anvandning med FS21- och FS31-réren

B skyddar réranden mot deformering vid neddrivning med slagmaskin
| for ror av FS-typ med yttre diameter 17 mm

B markta med katalognumret

O_1le

Atlas Copco BBD 12 TS FS71C 0632219 19 108 305 1,8 1
Atlas Copco BBD 12 T-01 FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Atlas Copco Cobra 148/248 FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Atlas Copco Cobra BBM 47 FS71C 0632219 19 108 305 1,8 1
Atlas Copco Pico 20 FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Atlas Copco RH 571 5L/5LS FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Atlas Copco RH 658 5L/5LS FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Atlas Copco TEX 11-DCS FS74C 0632227 22 82 280 1,8 1
Atlas Copco TEX-11-DKS FS74C 0632227 22 82 280 1,8 1
Atlas Copco TEX 23E FS73C = 25 108 305 2,0 1
Atlas Copco TEX 25E FS73C - 25 108 305 2,0 1
Atlas Copco TEX 31/31s FS77C - 32 160 380 2,5 1
Atlas Copco TEX 41/41s FS77C - 32 160 380 2,5 1
Berema Pionjar 120/130 FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Bosch USH 10 FS82C = 19 = 272 1,5 1,2
Bosch USH27 FS83C - 29 - 310 2,2 1,2
HILTI TE 52 FS81C 1632328 18 = 265 1,4 1,2
HILTI TE72 FS81C 1632328 18 = 265 1,4 1,2
HILTI TE 92 FS81C 1632328 18 = 265 1,4 1,2
HILTI TE 905/TE805 FS88C - 22 - 288 1,7 2
Hunter FS73C = 25 108 305 2,0 1
Kango 950 FS84C = 19 64 289 1,5 1
Stanley BR 37 FS74C 0632227 22 82 280 1,8 1
Stanley BR 45 FS74C 0632227 22 82 280 1,8 1
Stanley BR 67 UK FS77C = 32 160 380 2,5 1
Stanley BR 87 UK FS77C = 32 160 380 2,5 1
Stanley DR 19 FS74C 0632227 22 82 280 1,8 1
Wacker BHB 14 FS71C 0632219 19 108 305 1,8 1
Wacker BHB 25 FS72C 0632223 22 108 305 1,9 1
Wacker BHF 25 FS85C = 27 80 302 2,1 1
Wacker BHF 30S FS85C = 27 80 302 2,1 1

HILTI/Bosch SDSMax Syst. FS81D 1632341 18 - 215 1,4

Note

1. Finns dven i en HD-version (ex FSHD71C), for rér med yttre diameter 21 mm.
2. Dessa slagnackar saknar infastningsflans, darfor ar ingen langd angiven.

(o)}
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Jordning

Ett jordtag aren i marken forlagd ledare,
med syfte att avleda elektrisk strom fran
en till jordtaget ansluten anlaggning och
till den omgivande marken.

En kund som koper kraft tar jordning for
givet. Detta till trots att anvandning av
strom utan eller med délig jordning sker
under stora risker. Alla leverantérer av
kraft maste ha godkdnda jordtag vid sina
anlaggningar. Det betyder att 6verspan-
ningar som kan uppsta av olika skal leds
nerimarken sa att de inte orsakar skador.
Jordning fungerar alltsa som bla person-
skydd, egendomsskydd, signaléverfo-
ringsskydd, dskskydd och liknande.

En godkand jordning bor ha: (1) lag elek-
trisk resistans, (2) formaga att leda span-
ning stabilt (trots vdderomslag) och (3)
lang livslangd, dvs bra motstand mot
korrosion.

Markforhallanden eller yttre
forhallanden?

Markens betydelse som ledare av elek-
trisk strom ar stor. De tekniska specifika-
tioner och krav som finns nar det galler
jordning pavisar de fordelar djupjordtag
har, bade som teknisk och ekonomisk 6s-
ning, i forhallande till ytjordtag.
Stromledning sker i marken genom elek-
trolytiska processer, sk jonledning. Fasta
partiklar som gruskorn ar i regel inte le-
dande.

Markens elektriska ledningsférmaga blir
darfor i huvudsak beroende av andelen
salthaltigt vatten som binds genom kapil-
larkrafter och osmotiskt tryck i porerna
mellan sandkorn och i hygroskopiska hu-
muspartiklar (exvis lera).

Vattnet i djupare liggande markskikt har
oftast hogre salthalt anvattnetiytskiktet.

Ju hogre fuktighetshalt marken har,
desto battre ledningsformaga. Markens
fuktighet varierar normalt mellan 5-40 %.
Vid variationer under 14-18 % forsamras
ledningsformagan avsevart.

Kyla (frost) forsdmrar markens lednings-
férmaga markant. Det ar av stor betydel-
se att man vid ett jordtag eller
jordtagssystem beaktar allt detta.
Véderlek - kyla, varme, regn och vind - pa-
verkar fraimst markens 6vre skikt (0 - 1,5
m), som darfor uppvisar de kraftigaste va-
riationerna. Den effektivaste jordningen
nas alltsa nar elektroden placeras djupt

Allman information

nog for att inte paverkas av forandringari
markens fuktighet och temperatur.

P [@m]  markresistiviteten som funktion av
; fuktigheten i viktprocent for I:sand
10 ﬁ/ IL:lera (sandhaltig)
10—
10°
102

mark-
fuktig-
heti %

10 20 30 40

Markresistivitet i forhdllande till temperatur.

P [@m]
2:10° 4 ett jordtag bor forlaggas pa frostfritt djup.
Markresistiviteten okar snabbt da
temperaturen sjunker fran plus till
minusgrader.

1-10°—

mark-
temp-

[c]

T I T l T T
-10 -0 + +10 +20 +30

Markresistivitet i férhdllande till fuktighet.

N g :
Markforhallanden

Betong, torr

Vulkaniskt berg

Pinnmo

Grus, torrt

Fin sand, fuktig

Sotvatten

Ler:

Humus, torr

Humus, fuktig

Havsvatten
Grafit s——

Mineraler (malmer) —— |

Metaller T

Resistivitet i olika markférhdllanden.

Resistivitet

Man kvalitetsdeklarerar markens elektris-
ka egenskaper med hjalp av dess resistivi-
tet, vilken mats i Qm (tidigare enhet Qcm,
1 Qm =100 Qcm). Mark med god elektrisk

djupjordning

ledningsformaga har sdledes Iag resistivi-
tet: 10 - 100 Qm.

For varje enskilt fall av olika jordarter
maste markresistiviteten matas och detta
helst under flera arstider och vid olika va-
derlekar. Vid matning anvands idag nas-
tan uteslutande spanningskompen-
serade elektroniska resistansbryggor
(matmetod enligt Wenner) med 4 anslut-
ningskontakter, varav 2 for stromelektro-
der och 2 fér spanningssonder.
Kontakterna ansluts till 4 vertikala me-
tallspett som slas ned i rad ca 0,3-0,5m
djupt pa ett avstand a meter ifran varan-
dra. (Se bild)

Om instrumentets avlasning ar R berak-
nas markens resistivitet enligt féljande
ekvation:

p=2xaxR Qm

| oskiktad mark ar resistiviteten oberoen-
de av elektrodavstandet a. Genom att oka
avstandet a tranger strommen djupare
ned i marken och den uppmatta resistivi-
teten kan sjunka eller 6ka beroende pa re-
sistiviteten avdet markskikt som ligger pa
ca | meters djup. Vid approximativ berak-
ning av jordtagets avledningsresistans
narjordtagsdjupet ar |, maste markens re-
sistivitet uppmatas med elektrodavstand
a=0,75x1l.

Matbrygga (enl. Wenner)

Métsonder

,Y\ a=x0,75 - |

M = fast mittpunkt for alla matningar vid
varierande a.

Jordtag

Mdtning av markens resistivitet.

o A
%

Madtning av jordtagets avledningsresistans.
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Avledningsresistans

Pa grund av markens hoga resistivitet
(10° x resistivitet,etq) bildas vid strém-
avledning i marken ett kraftigt elektriskt
falt runt jordtaget, vilket avtar i styrka
med avstandet fran jordtaget. Pa ett visst
avstand kan detta falt forsummas (avldg-
sen jord).

Jordtagets avledningsresistans mats i re-
gel med samma typ av instrument som
anvands vid matning av markens resisti-
vitet. Vid denna matning behovs dock en-
dast en spanningssond och en stromelek-
trod (hjalpjordtag). Placering av sonder
och elektroder varierar mellan olika mat-
metoder. De tva metoderna som foljer ar
en mattekniskt noggrann metod och en
mer praktisk, forenklad metod.

Matbrygga
(enl. Wenner)

R~ Q
253

\\ Spanningsson

_—
a
7, Stromelektrod (hjalpjordtag) I N
d

“s )

-

~
\ — -

o -

Madtning av jordtagets avlednings-
resistans - Metod 1.

Metod 1

(enl dskskyddsnormen SS 4870110). Den-
na metod har ett matfel pa + - 2%.

Sammandraget sager denna metod:

- Sonden och hjalpelektroden placeras en-
ligt figuren i rat linje fran det jordtag som
skall matas.

- Om marken ar skiktad bor matning utfo-
ras i tva riktningar. Det storsta vardet an-
vands.

- Méatresultatets tillforlitlighet beror pa
placeringen av sond/hjalpelektrod. Ob-
servera avstandstabellen nedan. Dessa
ger normalt godtagbar matnoggrannhet.

jordtag - sond = 0,5a3-0,6a
jordtag - elektrod = a
az240m oml<4m

a=2l10xloml>4m

EIPRESS

Stromelektrod
(hjalpjord)

Spanningssond

Mdtning av jordtagets avlednings-
resistans - Metod 2.

Metod 2
(enl EBR-standard U2:80)

Denna metod har ett matfel pa normalt
storrean 2%, menden ar praktiskt enklare
att utfora an metod 1.

Sammandraget sager denna metod:

- Sonder och elektroder placeras enl figu-
ren, 90° fran jordtagets huvudriktning.

- Placeringen av sond/elektrod ar lika vid
matning av saval enskilt jordtag som jord-
tagssystem, dvs minst 80 m fran jordta-
get.

- Uppmatning av ett jordtagssystem sker
med Oppen jordledarklamma.

-Uppmatning av resulterande dvergangs-
resistans pa fler jordtagssystem sker med
sluten klamma och med matledningen
ansluten pa ovansidan av jordledarklam-
man.

Med hjalp av ledningsférmdgan och den
maximala avledningsresistansen, som
kravs i bl a starkstromsforeskrifterna, gar
det att uppskatta hur mycket lina som
kan behovas enligt formeln:

I=p/R
I =1angd i meter
p = markresistiviteteten i ohmmeter
R = avledningsresistans i ohm.

| diskussionen om férdelen med djupjord-
tag jamfort med ytjordtag, kan har nam-
nas att for lika ledarlangd ar avlednings-
resistansen for ett horisontellt ytjordtag
dubbelt sa stor som for ett djupjordtag
dvs

Ro=2xp/lI
Parallellkoppling

Parallellkoppling av flera jorduttag ar av
praktiska skal ofta nédvandigt for att

(ee}

uppna tillrackligt 1agt varde pa avled-
ningsresistansen vid jordning. For att be-
gransa omsesidig koppling mellan en-
skilda jordtag, skall djupjordtag anbring-
as pa ett avstand a av 1,5 ganger jordta-
gets djup |. Resulterande
avledningsresistans:

Rres = KX Ry,

dar R, ar medelvardet av jordtagens re-
sistansvarde och k en reduktionsfaktor,
vars varde erhalles ur tabellen som foljer.

0,60
0,40
5 0,25
10 0,13

Anslutning av
jordtagsledare

Parallellkoppling.

Ur ekonomiska aspekter kan poangteras
att jordtagets diameter spelar en férsum-
bar roll vid berdkning av avledningsresis-
tansen vid djupjordning. Detta betyder
att vid anvandning av Elpress djupjord-
ningssystem med kopparlina blir kostna-
den lagre, an vid anvandning av ex vis
konventionella system. Vad som i prakti-
ken har betydelse nar det galler lindiame-
tern ar vilka strommar man
dimensionerar systemet for och vilka reg-
ler och krav som géller.

Exempel pa géllande krav:
askskyddsnormen sager Cu-lina min 25
mm?, EBR foreskriver min Cu-lina 35 mm?
vid jordtag i luftledningsnat och min 50
mm? vid jordtag i jordkabelnat.

Korrosion

Ett jordtags livslangd beror pa hur bra
motstand mot korrosion (rost) det har.
Forutsattningen for alla typer av korrosi-
on ar en elektrolytvatska som mojliggor
transport av positiva metalljoner fran
anod till katod. Vid anoden |6ses metalla-
tomer i elektrolyten och bildar fria positi-



va joner - oxidation- och vid katoden dar
dessa joner neutraliseras och avlagras pa
metallytan - reduktion.

Vid galvanisk korrosion som orsakas av
kontakt mellan tva metaller &r korro-
sionshastigheten proportionell mot den
galvaniska spanningen mellan metaller-
na. En oddel metall har hogre negativ po-
tential an en adlare metall och utgér
darfor anod i en korrosionsprocess.

Det finns ocksa ett klart samband mellan
korrosionshastigheten och markresistivi-
teten.Korrosionshastigheten arberoende
av markens sammansattning. Paverkan-
de faktorer ar markens pH-varde, tempe-
ratur, syrehalt, vattenhalt samt resisti-
vitet. Dessa faktorer paverkar korrosions-
strommen |, som ar direkt proportionerlig
till korrosionshastigheten. I kan faststal-
las genom direkt matning med en A-me-
ter eller berdknas, om Gvergangsresi-
stansen Rz mellan de tva elektroderna ar
kand, enligt formel:

le=Ug/Rs
Ug = galvaniska spanningen
Ry kan ivissa fall matas med en resistans-
brygga av samma typ som anvands vid
matning av ett jordtags avledningsresis-
tans. Korrosionshastigheten uttrycks ofta
i um/ar dar 1 um utgdér 1/1000 av 1l mm
och betecknar tjockleken av det bortkor-
roderade yttre metallskiktet under 1 ar.
Tabellen nedan anger nagra praktiska
varden som riktvarden vid olika markre-
sistiviteter.

p<1Om 100um/ar
p=1-10Qm 100-30 um/ar
p=10-100 Qm 30-4 um/ar
p >1000m forsumbart

djupjordning
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	Elpress system for dypjording har mange fordeler: - Jordkabelen har ingen skjøter - ingen fare for kontaktfeil.
	- Spyd og fremre rør produseres for kabler med variert tverrflate; 16-95 mm·.
	- Kan benyttes til forskjellige typer kabler, f.eks. myk eller hard kobber, galvanisert eller rustfritt stål.
	- Når det benyttes kobberkabel, fungerer forlengelsesrøret som anode og gir god beskyttelse mot korrosjon.
	- Full kontroll over at kabel og spyd følges og mulighet for kontinuerlig måling av ledningsmotstanden.
	- Takket være at systemet består av få deler, blir neddrivingen både ukomplisert og driftssikker.
	- Systemet har lav totalvekt sammenlignet med andre systemer.
	- Totalkostnaden for en ferdig jording blir lavere enn for et som er utført på konvensjonell måte.
	Elpress tilbehør for dypjording, se følgende sider.

	Elpress system for dypjording
	Teori
	Elpress’ idé er et jordingssystem uten skjøter. Elektroden består av en kobberkabel som drives ned av et system som består av 0,8 m lange stålrør.
	Et herdet stålspyd baner vei for jordkabelen som stikkes inn i stålspydet og klemmes fast av det forreste røret. For hver 0,8 m ...
	Neddrivningen skjer normalt med hjelp av en kompressorhammer med tilpasset slaghode eller slegge og slaghylse FS62C.


	Systemets oppbygging og funksjon
	Elpress system består av følgende 5 deler:
	Funksjonen er enkel
	Praktiske råd:
	1. Planlegg jordingen. Hvilke forhold er det i bakken? Normal og løs jord - stålrør Ø 17 mm holder. Hard og stenete jord - stålrør Ø 21 mm (type HD) bør benyttes. Er det mulighet for parallelle jordinger?
	2. Fastslå jordas resistivitet. Ut ifra den og maksimal avledningsmotstand er det mulig å vurdere hvor mye kabel som er nødvendig.
	3. Start neddrivingen med å låse fast kabelen i den herdete styretappen med det fremre røret. 16mm2 kabel bør legges dobbelt før...
	4. Kontroller at kabelen holder samme hastighet ned i bakken som røret. Dersom den ikke gjør det, er det følgende muligheter: - ...
	5. Mål helst avledningsmotstanden kontinuerlig under neddriving av jordkabel. Lag ev. parallelle jordinger. Skjøting og avgrenin...


	Elpress tilbehør for dypjording
	FS11
	Styretapp, med herdet stål på tuppen.
	FS12

	Styretapp, med herdet stål på tuppen.
	FS21

	Fremre rør har riflet kant for effektiv fastlåsning av jordkabelen. For løs og normal jord.
	FS31

	Forlengelsesrøret har en styretapp som passer innvendig i forrige rør. For løs og normal jord.
	FSHD11

	Herdet styretapp for hard og stenete jord.
	FSHD23

	Fremre rør har riflet kant for effektiv fastlåsning av jordkabelen. For hard og stenete jord.
	FSHD31

	Forlengelsesrør, HD med styretapp som passer innvendig i forrige rør. Stivere rør for hard og stenete jord.
	FS41

	Håndtak som gjør det lettere å trekke opp, og gjør det mulig å gjenbruke det siste forlengelsesrøret.
	FS62C

	Slaghylse som brukes ved neddriving med slegge og lignende, for å forhindre at rørenden blir deformert.
	FS61

	Slagbolt som brukes ved neddriving med slegge og lignende, for å forhindre at rørenden blir deformert.
	FSHD62C

	Slaghylse som brukes ved neddriving med slegge og lignende, for å forhindre at rørenden blir deformert.

	Slaghoder for Elpress dypjordingssystem
	Atlas Copco
	BBD 12 TS
	FS71C
	1263122
	19
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	BBD 12 T-01
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	Cobra 148/248
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	Cobra BBM 47
	FS71C
	1263122
	19
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	Pico 20
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	RH 571 5L/5LS
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	RH 658 5L/5LS
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	TEX 11-DCS
	FS74C
	-
	22
	82
	280
	2,0
	1
	Atlas Copco
	TEX-11-DKS
	FS74C
	-
	22
	82
	280
	2,0
	1
	Atlas Copco
	TEX 23E
	FS73C
	-
	25
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	TEX 25E
	FS73C
	-
	25
	108
	305
	2,0
	1
	Atlas Copco
	TEX 31/31s
	FS77C
	-
	32
	160
	380
	3,0
	1
	Atlas Copco
	TEX 41/41s
	FS77C
	-
	32
	160
	380
	3,0
	1
	Berema
	Pionjär 120/130
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Bosch
	USH 10
	FS82C
	-
	19
	-
	272
	1,5
	1,2
	Bosch
	USH27
	FS83C
	-
	29
	-
	310
	2,0
	1,2
	HILTI
	TE 52
	FS81C
	-
	18
	-
	265
	1,5
	1,2
	HILTI
	TE72
	FS81C
	-
	18
	-
	265
	1,5
	1,2
	HILTI
	TE 92
	FS81C
	-
	18
	-
	265
	1,5
	1,2
	HILTI
	TE 905/TE805
	FS88C
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	22
	-
	288
	2,0
	2
	Hunter
	FS73C
	-
	25
	108
	305
	2,0
	1
	Kango
	900
	FS84C
	-
	19
	64
	289
	1,5
	1
	Kango
	950
	FS84C
	-
	19
	64
	289
	1,5
	1
	Stanley
	BR 37
	FS74C
	-
	22
	82
	280
	2,0
	1
	Stanley
	BR 45
	FS74C
	-
	22
	82
	280
	2,0
	1
	Stanley
	BR 67 UK
	FS77C
	-
	32
	160
	380
	3,0
	1
	Stanley
	BR 87 UK
	FS77C
	-
	32
	160
	380
	3,0
	1
	Stanley
	DR 19
	FS74C
	-
	22
	82
	280
	2,0
	1
	Stanley
	HD 45
	FS78C
	-
	19/22
	81/116
	309
	2,0
	1
	Wacker
	BHB 14
	FS71C
	1263122
	19
	108
	305
	2,0
	1
	Wacker
	BHB 25
	FS72C
	1263124
	22
	108
	305
	2,0
	1
	Wacker
	BHF 25
	FS85C
	-
	27
	80
	302
	2,0
	1
	Wacker
	BHF 30S
	FS85C
	-
	27
	80
	302
	2,0
	1
	HILTI/Bosch
	SDSMax Syst.
	FS81D
	-


	Djupjordning
	Jordningsfolder SE sista sidan
	Fordeler
	Elpress system for dypjording har mange fordeler: - Jordkabelen har ingen skjøter - ingen fare for kontaktfeil.
	- Spyd og fremre rør produseres for kabler med variert tverrflate; 16-95 mm·.
	- Kan benyttes til forskjellige typer kabler, f.eks. myk eller hard kobber, galvanisert eller rustfritt stål.
	- Når det benyttes kobberkabel, fungerer forlengelsesrøret som anode og gir god beskyttelse mot korrosjon.
	- Full kontroll over at kabel og spyd følges og mulighet for kontinuerlig måling av ledningsmotstanden.
	- Takket være at systemet består av få deler, blir neddrivingen både ukomplisert og driftssikker.
	- Systemet har lav totalvekt sammenlignet med andre systemer.
	- Totalkostnaden for en ferdig jording blir lavere enn for et som er utført på konvensjonell måte.
	Elpress tilbehør for dypjording, se følgende sider.

	Elpress system for dypjording
	Teori
	Elpress’ idé er et jordingssystem uten skjøter. Elektroden består av en kobberkabel som drives ned av et system som består av 0,8 m lange stålrør.
	Et herdet stålspyd baner vei for jordkabelen som stikkes inn i stålspydet og klemmes fast av det forreste røret. For hver 0,8 m ...
	Neddrivningen skjer normalt med hjelp av en kompressorhammer med tilpasset slaghode eller slegge og slaghylse FS62C.


	Systemets oppbygging og funksjon
	Elpress system består av følgende 5 deler:
	Funksjonen er enkel
	Praktiske råd:
	1. Planlegg jordingen. Hvilke forhold er det i bakken? Normal og løs jord - stålrør Ø 17 mm holder. Hard og stenete jord - stålrør Ø 21 mm (type HD) bør benyttes. Er det mulighet for parallelle jordinger?
	2. Fastslå jordas resistivitet. Ut ifra den og maksimal avledningsmotstand er det mulig å vurdere hvor mye kabel som er nødvendig.
	3. Start neddrivingen med å låse fast kabelen i den herdete styretappen med det fremre røret. 16mm2 kabel bør legges dobbelt før...
	4. Kontroller at kabelen holder samme hastighet ned i bakken som røret. Dersom den ikke gjør det, er det følgende muligheter: - ...
	5. Mål helst avledningsmotstanden kontinuerlig under neddriving av jordkabel. Lag ev. parallelle jordinger. Skjøting og avgrenin...
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	Styretapp, med herdet stål på tuppen.
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	Fremre rør har riflet kant for effektiv fastlåsning av jordkabelen. For løs og normal jord.
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	Forlengelsesrøret har en styretapp som passer innvendig i forrige rør. For løs og normal jord.
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	Herdet styretapp for hard og stenete jord.
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